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L’Azienda “Domizi” nasce nel 1971 dopo aver acquisito I’Imperial-RIV. Oggi € una compiuta
sintesi tra Know-how esistente (progettazione e produzione) ed efficace struttura commerciale per
la commercializzazione diretta dei prodotti (requisito necessario per un’azienda che deve seguire
numerosi clienti in tutto il mondo).

Nel 1991 la Domizi si trasferisce nella sede attuale; viene potenziata la produzione con particolare
attenzione agli aspetti progettuali: una stazione CAD CAM e I’utilizzo di macchine a controllo
numerico, permettono una pronta gestione dei disegni tecnici e una innovativa attivita di
progettazione estremamente flessibile.

Questa impostazione permette all’azienda “Domizi” di collaborare efficacemente con altre
aziende produttive fornendo cosi al cliente dei prodotti tecnici su misura.

I nostri punti di Forza

Professionalita

Flessibilita

Know-how

Qualita

Servizio clienti

Puntualita nelle consegne

L'azienda
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certified

CERTIFIED.
MANAGEMENT SYSTEM
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The advanced technology

Certificazioni

Certificazione del Sistema Qualita UNI EN I1SO 9001

PED - Pressure Equipment
Directive 2014/68/CE

ATEX - EC-TYPE EXAMINATION
CERTIFICATE — Directive 2014/34/UE

Russia Certification - CU TR 032

L'’Azienda
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DOMIZI SRL SERVIZ]I :

Lavorazioni Meccaniche di Precisione CNC
Centro Foratura Profonda con IMSA MF1000/2F
Saldatura . Processi , Attrezzature e

NDE ( Controlli Non distruttivi saldature)

PMI (Positive Material Identification)

Marcatura Laser 2D/3D KEYENCE

Banco Italcontrol per Test di Pressione Idrostatico
a Tenuta ( Max 1200 bar)

Granigliatura e Micropallinatura Inox

9. Servizi Accessori : Verniciatura a liquido ;
Documentazione — Inspection Book ; Assistenza al
Collaudo presenziato da Ente Terzo ; Imballi in
Casse di Legno su specifica del cliente.
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La DOMIZI é una realta dinamica, specializzata nella lavorazione meccanica di particolari di alta
precisione per conto terzi e nella realizzazione di prodotti finiti.

La nostra struttura produttiva & concepita per realizzare ogni tipo di operazione meccanica con
precisione e rispetto delle tolleranze previste dal singolo progetto, garantendo cosi risultati tecnici
importanti. Inoltre a fronte di qualunque richiesta, la nostra azienda si dimostra flessibile e versatile.

Siamo esperti nelle lavorazioni di elevata precisione di: Particolari a disegno del Cliente , Portastampi
speciali per stampi plastica ad iniezione

11 nostro parco macchine tecnologicamente all’avanguardia, adatto a gestire anche i clienti piu esigenti,
ci permette di porci come azienda altamente competitiva nel settore delle lavorazioni meccaniche di
precisione conto terzi.

Servizi
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MACCHINE PRINCIPALI

CENTRO DI LAVORO VERTICALE CNC
Modello KITAMURA Bridgecenter 6G Corse : 1530 x 1095 x 710 mm
Modello KITAMURA Mycenter 7x Corse : 1530 x 650 x 686 mm
Modello OKUMA MX-45VAE Corse: 762 x 460 x 450 mm
Modello BRIDGEPORT VMC-1000 30 Corse : 1020 x 600 x 600 mm

TORNIO PARALLELO CNC

Modello OKUMA LB-15 Il Dimens. : @ 350 x 1000 mm
RETTIFICA TANGENZIALE CNC A KITF\MLIRA
Modello FAVRETTO MC-100 Corse : 1200 x 750 x 650 mm THE PREMIER MAGHINING CENTER

Servizi
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CARATTERISTICHE PRINCIPALLI :

Macchina di foratura profonda e fresatura per
stampi di medie dimensioni :

. Forature ortogonali , a singola inclinazione e a doppia
inclinazione

. Pezzo lavorabile: @ 1.600mm pezzo in rotazione entro la
struttura macchina

. Asse orizzontale X: 1.400mm, asse verticale Y: 700mm

. Diametri ottimali di foratura: 4-25mm dal pieno, 32mm in
allargatura

. Profondita di foratura in ciclo unico 1.000mm

Servizi
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SALDATURA Processi e Attrezzature 4

Tavoli modulari di puntatura e saldatura :

N.2 Tavoli 2000 x 1000 mm assemblabili per eseguire I’assemblaggio e la
puntatura nella massima qualita .

Servizi
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Saldatura: Materiale base che vengono saldati

Processi di Saldatura disponibili :

= TIG = Acciaio al Carbonio, LTCS.

= TIG con Sistemi di saldatura Orbitale

= MIG = Acciaio al Carbonio legati P11 ,
pP22.

= MAG

Sia in Versione manuale che semiautomatica .

Acciaio speciali :
Inconell 825,625
Tutti i processi di saldatura sono certificati con Hastelloy C276
WPS/WPQR in accordo alle norme ASME 1X. Monel 400

La macchina automatica e i raddrizzatori ad
inverter realizzano una saldatura con un’estetica
immediatamente riconoscibile e risultati di
qualita.

tramite posizionatori di saldatura.

Servizi
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IMPIANTO AUTOMATICO TIG a FILO CALDO PULSATO
| grandi vantaggi di questo sistema di Saldatura :

- Tassi di deposito piu elevati di qualsiasi processo TIG disponibile sul mercato

- Il piu basso apporto di calore possibile di qualsiasi processo di saldatura risultando
nella piu bassa zona interessata dal calore (HAZ) e distorsione e stress di saldatura
significativamente ridotti.

- Maggiore ritenzione della proprieta di corrosione su tutte le leghe resistenti alla
corrosione

- Massima qualita con le migliori proprieta metallurgiche e meccaniche su tutte le
leghe

- Adatto e accettato in tutti i settori

- Difetti di saldatura notevolmente ridotti e la migliore qualita di saldatura
disponibile sul mercato.

Servizi
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Test e ispezioni di Saldatura:

*Test dei Liquidi penetranti sulle
saldature (ASME/EN)

*Test X-ray (ASME/EN) (solo sulle
saldature di testa) in un laboratorio di
analisi esterno.

PWHT ( Trattamento di Post riscaldamento):

PWHT e applicato, su richiesta, sugli acciai al
Carbonio dopo saldatura

Riduzione delle tensioni residue.

Servizi
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Viene eseguito tramite lo Spettrometro
portatile
THERMO SCIENTIFIC
Niton XL2-GOLDD
(misura tutti gli elementi tranne il
carbonio) :
« Controllo sui materiali in ingresso
(Incoming inspection)
« Su richiesta del cliente con rilascio di
Report di prova

o P IDENTIFICAZIONE MATERIALI
Do - Vi Posio, 15 POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION REPORT

Certificato nCertficate DOMIZI Working
no: " 001-2018 instructions IL-16

Data: / Date: 1500412018
Pagina:/ Pager 11

CLIENTE: / Gustomer:

Ordine n.: a1

Purchase Order no.

DOMIZI COMM. 1JOB 092-17

Progetto: / Froject-

Disogno: / Drawing: 33505338

‘Specifica n./ Specification: CHAMBER MODEL DBH-5338
Strumento: / Apparatus: NITON XL2 080 GOLDD (SERIAL N.65768)
Estensione controllo:

Extend of Analyse: 100%

TESTING RESULTS

| ELEMENT 5% | cr | Ni | Mo | |
[Base Material | 16-19 | 10-14 | 23 | |
TYPE MATERIAL s}
0211-179 8.5.316L CENTRAL PIPE 2* SCH.40 S.8316L
021T-162 55316 CAP 2 Sch40 S 53161
85316 TOP FLG. 2" ANSI 300 RF SCHA40 S5.316L
553161 DRAIN FLG. 3/4" ANSI 300 RF 540 S5316L
S.5316L VENT FLG. 344 ANSI 300 RF 540 55316
85316 SIDE-SIDE FLG. RED.2"-1* 540 S5.316L
M1 pertormed by: Paolo Domi [Cttense / Customer
Firma; Signaiure: Da=: 2@04E01E

Servizi
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Siamo in grado di effettuare Marcature su particolari metallici sia di

geometria piana che tonda (targhette,particolari meccanici,ecc.) tramite :

Marcatore Laser ibrido (YVO4 x FIBRA) a 3 assi
KEYENCE MD-X1500 Potenza 25W

La distarra focada varia 0 un range i 42 mm.

o conscnta dla Sarso ND-X i marcare non sola
\ superiici pane ma anche farme tridmensional come
gradini, suparici inclinato, clindr, coni o slera

é? ! \)

F-AXxis

>

~

CONTROLLO A 3 ASSI

PROVVISTO DI FUNZIONE DI MESSA A FUOCO AUTOMATICA

Servizi
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Attrezzature Utilizzate

Gruppo di Pressurizzazione ITALCONTROL per prove di alta pressione :
» Idrauliche (in Acqua a Max 1200 bar)

» Pneumatiche (in Aria a 6-10 bar e in Azoto + Elio a Max 200bar)

» Banco Tarato ogni anno da Itralcontrol presso il nostro stabilimento.

» Rilascio Report di prova

Servizi
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» Questo procedimento utilizza come
utensile della graniglia angolare in acciaio
temprato che vengono sparate con 1’aria
compressa tramite un ugello all’interno
della cabina (foto a lato).

* Viene utilizzata per sverniciare i pezzi ,
per pulirli e per creare la giusta Rugosita
(70-80 micron) sui pezzi prima dei
trattamenti termici (Es.Verniciatura ,
Zincatura, Anodizzazione ecc..)

« Pu0 essere utilizzata su tutti i materiali.

(-

g - -
- - - »
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Granigliatura ad aria compressa 12
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Attrezzature utilizzate :

= Cabina Granigliatura (utilizzata per
preparare la superfici da verniciare)

Cabina verniciatura

Pompe a membrana (per zincanti
inorganici e vernici siliconiche)

» Pompe airless per applicare vernici ad
alto contenuto solido.

» Vernici applicate su specifica del
cliente.

+ Rilascio Test Report se richiesto,

+ Misura spessore secco vernice
DFT con Elcometer 456.

Vedere sotto esempio Report.

POMIX]
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PAINTING

PARTING FEPORT MO 07180047

REPORT-RAPPORTQ di PITTURAZIONE
e AR o a
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TDENTIFICATION DATA — DATI IDENTIFICATIVE CONTROLLO SPESSORI SECCO DELLE PITTURE.
[IDENTIFICATIVI DR FLU THKNESS READNG REPORT
CUSTOUGH  EHOREES FUSER o
T
Gomzziona
Rugosita/ | Madia dollo spassor
1 Lotura/ |2 Lotura/ Roughnoss sacco!
Puntich misura /| Foading -|" averago ot Comaction | Thicknoss Avarago

Spotmeasur | um um*_| Roadings-ym | (-25um e
342 268 305 280
351 367 350 304
408 340 379 354
374 2 308 373 33
357 347 352 327
363 373 368 343
300 347 30 344

AAAAAA TAG LIST CHAMBER :
Chamber DB-4948 :

02340717503

023407LT501

023408LT503

023408LT501

Verniciatura a Liquido

Servizi
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Documentazione - Inspection Book

Documentazione Fornibile ( su richiesta del Cliente):

Certificazione di conformita all’ordine

Disegni (Fornibili in dwg,pdf e cc...)

Report dei Test (Test idraulico, PMI,PT, ecc..)

Certificazione dei materiali EN 10204 3.1 forniti completi

di conformita alle NACE MR0175 e MR0103.(se richiesto)
Report DFT sulle Verniciature (su richiesta)

Dichiarazione di conformita in accordo alla Direttiva PED 2014/68/UE
(dove applicabile e dove richiesta)

WPS (Welding Procedure Specification) in accordo alle norme
ASME IX

Planning Production
Inspection Test Plan

Per approvazione possiamo fornire le nostre procedure delle attivita
svolte (Es. Test idraulici,PMI,PT ecc..) nella commessa specifica..

Alla fine della commessa possiamo fornire 1’ Inspection Book di tutta la
commessa.

POMITI o
FLUID CONTROL  TELEFsx. ++

WELDING MR DIL 1415

o 00 o
‘11 = g ;’E:n‘|

NOMI467+158 | PWHIYES |

By N3
e TOMIZL- 1218

p—— IDENTIFICAZIONE MATERIALI
POMITI Eet POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION REPORT Tom - -
g Lt 4rone o
A A ST o
- o Equpa
- oovoote — ST 4Toen
e, 307 e ]
= = 4
AR g i
HHHHH w7 |
— = 1
P ——

ITON K12 80 GOLED SERIAL WATSH

oo
TESTING RESULTS

813 us 250

NDT WELDING

PT 1 PENETRANT TEST  ASHES

PHI + FOR ALL HEAT OF MATERIAL

DESIGN DATA 1 p= 86 bar | T= 326 °C

BEDESCORY:
EOLTS In ASTH 163 b7 ME2XIHO mm

Nuts MER UNI G587 In ASTH A194-8H

GASKET SPIRAL WDLLD ALSI 216/GRAPHITE

THC 42

€6 PAINTING :

SANDBLASTING (SSPC sweep blast)

PRIMER + SILICON ALUMINIUW THERMALINE 4700
Sp50 nlcron

REF. | DESRIPTION

MATERIAL]

POMITI | |OGmon
| FLG Z'ANSI 90011500 RF (125250 AARH) W-N. FEE e A CHAMBER
2 | PIPE2" Schedula 160 pl-ss9t
3| SPEGIL UNIONZ®
& | Concertring Reduction 273" Schedula 160 Alstate.
F‘—-—w == — 5 | BAw vaveaw neTF RATING 2500
e o e
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Assistenza al collaudo finale presenziato da Ente Terzo

Abbiamo le competenze tecniche per fornire ai nostro clienti

supporto per le ispezioni finali presenziate da ente terzo per :

Collaudo visivo / dimensionale
Test idraulico

Ispezioni sui Test richiesti (Es. PMI,PT ecc..) durante la
fabbricazione.

Controlla della targhetta
Review dei documenti finali

Mettiamo a disposizione i nostri spazi in fabbrica e le nostre

attrezzature per esequire i test richiesti.

Servizi
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Imballi in Casse di Legno su specifica del cliente

Imballo in casse di legno fumigata (Domestico) :

Imballo marino in accordo alla Direttiva Europea
(vedere tabella a lato) con sacco barriera e Sali
disidratanti.(vedere tabella a lato)

NORMA |IS0 12777-2
NORMA ;":1193;51-
NORMA ‘2’:'1193;51'
NORMA ;"3193;51-
NORMA ‘1’:"51(,(1,3353‘
NORMA 2210(1,8353-
NORMA ;’;‘038353'
NORMA ;’;‘038353'
NORMA llj:; 20:2001

Servizi
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DOMIZI Srl - Via Polesine 15 - 10020 Cambiano TORINO - Italy

tel. +39 011 945 70 22 - fax +39 01194570 21
www.domizi.com  sales@domizi.com



http://www.domizi.com/
mailto:sales@domizi.com

